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Ulkosorvaus C-kiinnityksella TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CBOPHBIE

ulkopuolinen sorvaus

teranpidin
System C CSRPR  2525-12 |2.014.005
CSSPR 121209 |2.014.006
CSSPRIL CSSPR  1616-09 |2.014.007 CSRPRIL
E@:’%’EE}}E‘; ;Ei . CSSPR  2525-12 |2.014.008 ggsgﬁé‘n’ezg:{éi’;i%=7 5
’ l 6| csspri g

J

®L

-
L — k3

Ve ISO .s Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTi N
Oznaczenie Waga Wymiary Q ﬁ:@ 0
Designation Weight Dimensions PAFANA Sruba_ piyti

S Plytka podporowej Srub: isk Wkiadk Sruba
0603HaueHe Bec Pasvepsbl podporowa | Shim locking | tamacz wiéral Clamping. scrow Kluez Pad | Wkladki
Shim screw Chip breaker Kpenexioii - st S°°ke;:eys°'ew Binanka Pad sorew
H| B| L |F E | As| Yo | nscrns | e R L s w2
CSSPR/L 1212-09 [ 0,105 | 12 12 [ 80 | 16 | 17 | 0°[+5°[SP..0903.. 5 E 110.16-630 | 174.16-641 | 174.16-640 3

1616-09 | 0,213 | 16 | 16 |100| 20 | 17
2020-12 | 0,431 | 20 | 20 [125] 25 | 26 | 0°|+5°|SP..1203.. |174.11-621 | 174.10-650 | 110.16-631 | 174.16-643 | 174.16-642 | 24
2525-12 | 0,765 | 25 | 25 | 150| 32 | 26
3225-12 | 1,091 | 32 | 25 | 170| 32 | 26
323219 [ 1,461 | 32 | 32 [170] 40 | 31 | 0°|+5°| SP..1904.. | 174.11-628 | 174.10-650 | 110.16-632 | 174.16-647 | 174.16-646 | 2:5
4040-19 | 2,550 | 40 | 40 |200| 50 | 31

CSRPR/L 1212-09 [ 0,102 | 12 | 12 | 80 | 16 | 17 | 0°|+5°|SP..0903.. - - 110.16-630 | 174.16-640 | 174.16-641 3
1616-09 | 0,205 | 16 | 16 |100| 20 | 17
2020-12 [ 0,415 | 20 | 20 [125] 25 | 25 | 0°|+5°[SP..1203.. [174.11:621 | 174.10-650 | 110.16-631 | 174.16-643 | 174.16-642 | 24
2525-12 | 0,748 | 25 | 25 | 150| 32 | 25
3225-12 | 1,068 | 32 | 25 | 170| 32 | 25
3232-19 [ 1,421 32 | 32 |170| 40 | 30 | 0°|+5°|SP..1904.. | 174.11-628 | 174.10-650 | 110.16-632 | 174.16-647 | 174.16-646 25
4040-19 | 0,500 | 40 | 40 | 200| 50 | 30
5050-25 [ 4,899 | 50 | 50 [250| 60 | 42 | 0°|+5°|SP..25086.. |174.11-629 | 110.16-651 | 110.16-633 | 174.16-651 | 174.16-650 | 4;6 | 110.16-690| 110.16-652
\ ok ® *k_ @ /

"—@Tulejka HELI - COIL / Spring sleeve HELI - COIL / Hiilse HELI - COIL / MpyxuHswas srynka HELI - COIL - 110-16-676
**—@Tulejka HELI - COIL / Spring sleeve HELI - COIL / Hiilse HELI - COIL / MpyxuHsiwas srynka HELI - COIL - 110-16-677

(R*- N6z prawy / Right hand / Pesew npasbiit. L*- N6z lewy / Left hand / Pese neabuh.)

system C
CSSNR/L CSRNRI/L
kat przystawienia: kat przystawienia:

cutting edge angle: cutting edge angle:

yron & nnatue: K =45° yron B nnakve: K =75°

B
-
RN {®
3 - B

/ ISOS Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4actu \
Sruba plytki QI [ m

Oznaczenie Waga Wymiary 1

Designation Weight Dimensions PAFANA
Plytka podporowej i Sruba zaciskowa Klucz Wkiadka Sruba
O6osHaueHe Bec Pasmepb S podporowa | Shim_locking | 3ma%%, wierd Clamping _screw Socket screw|  Pad whladki
Osmm screw Onophas Kpenéxmiiii - BuHT key Brnagka PBdE screw
nopHas Bont  onop. Kni onT
H| B| L |F | E |} S| Sy | tnecwe [ pe L - s

CSSNR/L 2020-12 | 0,439 | 20 | 20 [125] 25 | 26 | 0°] -7°[SN..1204.. | 174.10-621| 174.10-650 | 110.16-631 | 174.16-643 | 174.16-642 2,4
2525-12| 0,762 | 25| 25 |150| 32 | 26
3225-12 | 1,095 | 32 | 25 |170| 32 | 26
323219 (1,499 | 32| 32 |170| 40 | 31 0°] -7°| SN..1904.. | 174.10-628| 174.10-650 | 110.16-632 | 174.16-647 | 174.16-646 25
4040-19 | 2,582 | 40 | 40 | 200| 50 | 31

CSRNR/L 2020-12| 0,433 | 20 | 20 | 125] 25 | 26 | -6°| -6°[SN..1204.. | 174.10-621] 174.10-650 | 110.16-631 | 174.16-643 | 174.16-642 2.4
2525-12| 0,762 | 25| 25 |150| 32 | 26
3225-12 | 1,088 | 32 | 25 |170| 32 | 26
3232-19 | 1,457 | 32 | 32 [170| 40 | 30 | -6°| -6°|SN..1904.. | 174.10-628| 174.10-650 | 110.16-632 | 174.16-647 | 174.16-646 2,5
4040-19 | 2,565 | 40 | 40 |200| 50 | 30
5050-25 | 5,053 | 50 | 50 |250| 60 | 42 | -6°| -6°|SN..2506.. | 174.10-629| 110.16-651 | 110.16-633 | 174.16-651 | 174.16-650 4,6 |110.16-690|110.16-652
N R K

**—@Tulejka HELI - COIL / Spring sleeve HELI - COIL / Hiilse HELI - COIL / MpyxuHsawas sTynka HELI - COIL - 110-16-676
**-@Tulejka HELI - COIL / Spring sleeve HELI - COIL / Hiilse HELI - COIL / MpyxuHswas srynka HELI - COIL - 110-16-677

(R*— N6z prawy / Right hand / Pesew npasbiii. L*- Néz lewy / Left hand / Pesey ﬂBBbIﬁJ

info.tech. . “ L
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SYSTEM C-kiinnityksell&
-keraamisille paloille

TOOLHOLDERS PE3Ubl TOKAPHbIE CBOPHbIE

system C - noze tokarskie skltadane do ceramicznych plytek wieloostrzowych
toolholders for ceramic inserts / pe3Lbl TOkapHble COOpHbIE A5 KePaMUYECKUX MHOTOTPaHHbIX MIACTUHOK.

1 - trzonek / holder / ctepxeHb. 2 - ptytka podporowa / shim / onopHas nnactuHa.

3 - Sruba plytki podporowej / shim screw / 6ont. 4 - ptytka skrawajaca / cutting insert / pexxyliasi nnactuHa.

5 - Sruba mocujaca / locking screw / BuHT. 6 - docisk / clamp / npuxgear. 7 - pierscien sprezysty / snap ring / npy>xuHHoe KomnbL0.
8 - sprezyna/ spring / npyxuHa. 9 - tamacz wiéra / chipbreaker / cTpyxkonom.

—

5. Noze tokarskie skladane do ceramicznych plytek wieloostrzowych.
System mocowania ptytek - ,,C “.

Noze skiadane, przeznaczone do mocowania ptytek ceramicznych we wzmocnionym systemie
mocowania C za pomocg zespotu mocujacego z przestawnym ftamaczem. Lamacz wiéra jest
przestawny i moze zajg¢ trzy potozenia w odlegtosci progu tamacza od gtéwnej krawedzi
skrawajacej: 1, 3 lub 5 mm. Zmiana krawedzi skrawajacej lub wymiana plytki jest prosta, gdyz przy
odkrecaniu sruby mocujacej caty zesp6t mocujacy jest podnoszony na dogodng wysokosé.

W nozach mozna mocowac plytki wieloostrzowe ceramiczne o grubosci s= 7,94 mm.

S
5. Toolholders for ceramic inserts.

Clamping system for inserts - “C “.

Toolholder for ceramic inserts with clamping in the heavy-duty system C by means of the holding set
fastening with the adjustable chipbreaker. The chipbreaker is adjustable and can be set in three
different positions, in order to change the distance between chip breaker edge and the main cutting
edge into: 1, 3 or 5 mm. The replacement of the cutting edge or whole unseat is easy because

when the fixing screw is loosened the complete holding set is lifted to the appropriate height.

In toolholders the indexable ceramic inserts, 7,94 mm thick, can be fixed.

—

5. Pe3ubl TOKapHble c6opr|e Aana kepamMmnyeCkmnx MHOrorpaHHbIX niacTtuHOK.

Cuctem kpenneHus nnactuH -,C “.

C6opHble pe3subl, NpegHa3HaYeHHbIe 118 KpenmneHus Kepammyeckux nnacTuH B yNpoOYHEHHOM
cucteme kpenneHusi C npu NOMOLLM KPEMNeXHOro y3ra ¢ nepecTaBnsieMbIM CTPYXKKOSTOMOM.
CTpyXKONOM NepecTaBnsieTCsi U MOXET 3aHATb TPY MONOXEHUS C pacCTOSIHMEM MOpora CTypXKornoma
OT rmaBHOM pexyLuen kpoMku: 1, 3 unun 5 mm. IameHeHne pexyLLen KpoMKN Uin 3ameHa nracTuHbI
OYeHb MPOCTbIE, MOCKOMbKY NPU OTKPYYMBAHUM KPEMNEXHOro 60nTa, BeCb KpeNexHbI y3ern
nogHMMaeTcs Ha yA06HYH0 BbICOTY.

B pesuax MOXHO KpenuTb kKepaMmyeckre NnacTuHbl C HECKONBbKMMMW OCTPUSIMU TOMNLLMHON S= 7,94 MM.

info.tech. wazne! &
tech.info. 92-109 important! P ﬂ Fﬂ “ ﬂ
Tex.MmHo. BaxHoe!



juhani.ritakallio
Leimasin

juhani.ritakallio
Leimasin


TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHbIE CEOPHbIE

Ulkopuolinen sorvaus C-kiinnityksella

-keraamisilla paloilla
noze tokarskie skladane do ceramicznych plytek wieloostrzowych system C
toolholders for ceramic inserts
pes3Libl TOKapHble COOpHbIE A KepaMUYECKMX MHOMOrpaHHbIX NNAaCTUHOK
CTFPRI/L CTJNR/L

Kat przystawienia: kat przystawienia:

cutting edge angle: cutting edge angle:

yron & nnake: "K =9(° V/ yron & nnanve: K =93°
CTFNRIL E CTJINR/L
J\QO' A F
H [ — -
93°
: - @ =t .
4 ISO A T Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4actu A
O:. i Wymi
e | e A = N =8 A I
O6o3HaueHe Bec Paameps! potha s;;‘::mmk' P Holding Sgl socrez
H] B|L|F|E]X|% oS s | Bom onop. e - = el
CTFNR/L 2020K16L | 0,440 | 20 | 20 [125 |25 | 28 |-4°|-6°| TN..1607... P-900.08 M3X10 CZM-12L | CZM-12R 4
2525M16L | 0,740 | 25 | 25 |150 | 32 | 28 DIN84-I1SO1207
CTJNRI/L 2020K16L | 0,428 | 20 | 20 [125[25 | 22 [-4°]-6°| TN..1607...[ P-900.08 M3X10 CZM-12R | CZM-12L 4
2525M16L | 0,760 | 25 | 25 |150 | 32 | 22 DIN84-1SO1207
S 3225P16L | 1,077 | 32 | 25 |170 | 32 | 22 )
[R*- N6z prawy / Right hand / Pesel npasbiii. L*- N6z lewy / Left hand / Pesey J'IeBbIVIj
noze tokarskie sktadane do ceramicznych plytek wieloostrzowych
toolholders for ceramic inserts system C
pe3lbl TOKapHble C60prIe ONA KepaMn4eckmnx MHOrorpaHHbIX ninacTtnuHOK
CSKNR/L CSRNR/L
kat przystawienia: Kat przystawienia:
cutting edge angle: cutting edge angle:

yron & nnave: K =75°
¢

yron & nnane: 'K =75° F @ CSRNR/L

F ﬂ‘\(@ CSKNR/L

g = B
-«— L

CSSNR/L

kat przystawienia:

shng sssnanle oo | <@ CSSNRIL

45°

/ ISO S Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4actut \
(o] i Wymi
o | g T = | @&
OBo3HaueHe Bec Pa3mepbl potha 3;::,:0,5';;';' Holding Set oz
Shim Shim ~ screw KpenéxHbiii - 6rok
H B L F E As| Yo OnopHas  nnactusa Bont onop  nnac. Kniou
CSKNR/L2020K12L | 0,400 | 20 | 20 [125| 25 | 28 |-4°| -6° | SN..1207... P-890.08 M3X10 ZMN-12B 4
2525K12L | 0,743 | 25| 25 150 | 32 | 28 DIN84-1SO1207
CSRNR/L2020K12L | 0,433 | 20 | 20 [125| 22 | 22 |-4°| -6° | SN..1207... P-890.08 M3X10 ZMN-12B 4
2525M12L | 0,741 | 25| 25 |150 | 27 | 22 DIN84-1SO1207
3225P12L | 1,080 | 32| 25 (170 | 27 | 22
CSSNR/L2020K12L | 0,439 | 20 | 20 |125| 25 | 28 | 0°|-6° | SN..1207... P-890.08 M3X10 ZMN-12B 4
2525M12L | 0,700 | 25 | 25 |150 | 32 | 28 DIN84-1SO1207
\_ 3225P12L | 1,099 | 32| 25 |170| 32 | 28 J

® info.tech.
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Katkaisu- j ist
alsu- Ja pistosorvaus TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHBIE CEOPHbIE

- runko, lehti ja pala

noze tokarskie sktadane do przecinania, wcinania, rowkowania / toolholders for parting, undercutting, grooving
pesubl Ans pa3pesaHs U Bpe3aHusi, 00paboTkM KaHaBOK

4 1 ' A
k‘ : B 1 2 1
h 'l (A)
2
150.19-..-. (LFMX) -
151.19-..-. (LFMX)
155.19-..-. (PSN) PTNn...
A - Listwa / Blade / Peika: B - Oprawka mocujaca / Holder / JepxaBka:
1 - trzonek / holder / cTepxeHb 1 - korpus / body / kopnyc

2 - plytka skrawajaca / cutting insert / pexyuwas nnactuHa 2 - sruba zaciskowa / locking screw / KpenéxHblil BUHT.

—

7. Noze tokarskie skladane do przecinania, wcie¢ i podciec.

Noze z plytkami LFMX.

Pytka mocowana w oprawce sitami skrawania. Najczesciej stosowanymi narzedziami z tej grupy
sg listwy dwuostrzowe typu 150.19-..-., 151.19-..-.-. najlepsze noze do przecinania przedmiotow
o duzej srednicy i wykonywania gtebokich wcie¢ promieniowych.

Do mocowania listew nalezy stosowac¢ oprawki PTND oraz PTNn. Plytke nalezy zamontowac¢

w gniezdzie przy uzyciu plastikowego miotka.

==
7. Toolholders for parting and undercutting.

Toolholders with LFMX inserts.

Insert is clamped in toolholders due to cutting forces. The most popular tools from that

group are double-edge cut off blades type 150.19-..-., 151.19-..-.-. the best toolholders for parting
objects of large diameter and making deep radial grooves.

For clamping cut off blades, PTND or PTNn holders should be used. The insert should be fixed
in the seat with a plastic hammer.

—

7. Pe3ubl ons paspesaHusi U Bpe3aHusl.

Pesupbl ¢ nnactnHamm LFMX

MnacTtuHa, kpensiwasics B onpaee NocpeacTBOM YNpyrux cun. Yalle Bcero npumMmeHsieMbiMm
WHCTPYMEHTaMM 13 3TOW rpynnbl ABASIOTCA NNaHku ¢ AByMsi octpusimu tuna 150.19-..-., 151.19-..- .-,
camble ny4luve pesubl Ans pa3pesaHns npegmMeToB 60MbLIOro AvameTpa U BbINOMHEHUS TNyGOoKMX
paguanbHbIX Bpe3oB. [1na KpenneHus nnaHok cnegyet npumeHaTs onpasbl PTND nnn PTNnN.
MnacTtuHy crnegyeT 3akpenuTb B rHE3Aie, NCMOMb3ys MIacTUKOBbIA MOMOTOK.

info.tech. wazne!
tech.info. 92-109 important!
Tex.uHoo. BaXxHoe!
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Katkaisu- ja pistosorvaus " TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHBIE CEOPHbIE
- runko, lehtija pala

noze tokarskie skltadane do przecinania, wcinania / toolholders for parting, undercutting

pe3ubl And pa3pe3aHa U Bpe3aHuA katkaisupitimet
mali nimkekoodi
UWAGA! Dla wtasciwego funkcjonowania narzedzia zalecane jest stosowanie plytek Pafana|20-25 runko 2.010.024
NOTE! For the proper functioning of tools is recommended the application Pafana inserts.
BHUMAHWE! [ns cooTBeTCTBYIOLWEro (hyHKLMOHUPOBAHUA MHCTPYMEHTa PEKOMEHA0BaHb! MPUMEHSIHWE nnac@@-Bdfana.  runko 2.010.025
T EREECHAE. £ WM - 259 ko [2010.023
1. PABPESAHME. 2. BPESAHVE.
150.19 !
- R o
H, 150.19 ‘ 'J H e cln
L b B
w - A
Listwa / Blade / Peiika Oprawka / Holder / flepxxaBka 2
4 ISO LFMX Czeéci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4actv A
Waga
O i Weight Wymi Oprawka —{
Designation | Be¢ Dimensions Holder — — (-
Ob6o3HaveHe Pa3mepsbl Depxaska PAFANA LFMX SKIH:I SKlucz s
soron Koy scron Koy Locking  screw
w H H1 A L Dmax Kniou Knio Kpenéxsiin  GonT
150.19-20-2 | 0,033 | 2,2 26 | 198 |1 1,65| 110 | 50 LFMX2 262 ehi 5 0l10.026
150.19-20-3 | 0,046 | 3.1 26 | 211] 23 | 110 | 75 LFMX3 | _ - _ lehu _ 0.
150.19-20-4 | 0.060 | 4.1 | 26 | 21.0 | 3.2 | 110 | 80 PTNn20 LEMX4 | 19019130 4 e > 10,027
150.19-20-5 | 0,078 | 5,1 26 | 208 43 | 110 | 80 LFMXS5 S
26-4 lehti 2010.028
150.19-25-2 | 0,057 | 2,2 32 | 248 165| 150 | 50 PTNNn20-32 LFMX2 i
150.19-25-3 | 0,080 [ 3.1 [ 32 [ 24,7 [ 2,3 | 150 [100 LEMX3 32-2 lehti 2.010.029
150.19-25-4 | 0,106 | 4,1 32 | 246 | 3,2 | 150 [ 100 LFMX4 150.19-130 3 - ; -
150.19-25-5 | 0.140 | 5.1 | 32 | 24.4 | 4.3 [ 150 [100 | PTNn25-32 LFMX5 323 leht 2.010.030
\150.19-25-6 | 0,176 | 6,1 32 | 243 | 55 | 150 | 100 LFMX6 32-4 lehti 2.010.031
325 lehti 2.010.032
(" Oprawka / Holder jaga )
[epxaska Weight
C-H Bec Cc H A B D E F Listwa / Blade / Peiika
PTNn20 0526 | 20| 26 | 20 | 36 | 8 38 | 90 150.19-20-.
20-32 [ 0,712 20| 32 | 20 | 36 | 13 | 48 [ 100 150.19-25-. - 5SMS M6X30
L 25-32 [ 0,832 25| 32 | 20 | 36 | 8 [ 48 [ 110 150.19-25-. )
noze tokarskie skladane do przecinania, wcinania / toolholders for parting, undercutting
pe3ubl And pa3pe3aHd U Bpe3aHuA
UWAGA! Dla wtasciwego funkcjonowania narzedzia zalecane jest stosowanie plytek Pafana.
NOTE! For the proper functioning of tools is recommended the application Pafana inserts.
BHUMAHWE! [ns cooTBETCTBYIOLIErO (hYHKLMOHMPOBAHUS UHCTPYMEHTa PEKOMEHOBaHbI MPUMEHsIHWE nnacTuH Pafana.
1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE.
1. PARTING. 2. UNDERCUTTING. 7°
1. PASPE3AHME. 2. BPESAHME.
151.19 - stoper 1 1 |
" 151.19 y ! ! ! 0 -
> B S . c + ¢l u
L
N A
1.1 2.4 W*IEE:[I -
Listwa / Blade / Peiika Oprawka / Holder / flepxxaBka
4 ISO LFMX Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4actn A
O. i Wi Wymi Oprawka I
D:';Z;mzaetirg: W:igﬁt Dimensions Holder f -
OBosHaueHe Bec Paamepb [Llepxaska PAFANA LFMX Kuez ez o
scrow - key cron ke Locking  acrow
w H H1 A L Dmax Kniod Knioy KpenéxHsiin  6onT
151.19-25-3 | 0,080 | 3,1 | 32 | 24,7| 2,3 | 150 | 100 PTNNn20-32 LFMX3 151.19-130 ] ]
\151.19-25-4 [ 0,106 | 4,1 | 32 | 246| 3,2 | 150 | 100 PTNNn25-32 LFMX4 Y J
(" Oprawka / Holder Waga h
[Lepxaska Weight
C-H Bec c H A B D E F Listwa / Blade / Peika
PTNn20-32 | 0,712 20 | 32 | 20 | 36 | 13 | 48 [ 100 151.19-25-. . 5SMS MBX30
25-32 | 0,832 25| 32 | 20 | 36 | 8 | 48 [ 110 151.19-25-.
A J
Parametry obrébki - ptytki LFMX - strona Nr 238 / Machining prameters - inserts LFMX - page No. 238
MapameTpbl 06paboTkn - nnactuHbl LFMX - cTpaHuua Ne 238.
® info.tech.
P ﬂ rﬂ ﬂ @ 92-109 tech.info. 58
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nowos$é! new! HoBuHKa!

sxybleEC [ shutecziiese g2 elitctiveness

Jéreampi katkaisu- ja pistosorvaus arskie sktadane do przecinania, wcinania, rowkowania nowos¢!
-runko, lehtija pala toolholders for parting, undercutting, grooving new!
Ibl 4N pa3pe3aHsa 1 BpesaHus, 0b6paboTkn kaHaBOK HOBMHKa!
1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE. 3, ROWKOWANIE
1.PARTING. 2. UNDERCUTTING. 3. GROOVING ﬁ
1. PASPE3AHE 2. BPE3AHVE 3. OBPABOTKA KAHABOK O
155.19-..-. 155.19-25-4 H E
" L9 =5 PTND o
L | D
Al AL
w F 1 B
1.4 234 Listwa / Blade / Pelika Oprawka / Holder / [lep>xaBka
( Czeséci zamienne /| Spare parts )
Oznaczenie Waga Wymiary Oprawka PAFANA ¢ 3anacHbie Hagm k
Designation Weight Dimensions Holder
O603HaueHe Bec Pasmepb! Hepxaska PSN F‘
Liswa D Kl speciny
Blade s Y -
Pewika w H ™ A L Drmax Knitoy cneuuaniHblii :
155.19-20-3 | 0.046 | 3 26 | 211] 24 | 110 | 80 PTNn 20, PTND20-26, 25-26 PSN 3,00...
155.19-25-3 [ 0,080 [ 3 32 | 247 24 | 148 1100 | PTND20-32, 25-32 PTNn20-32, 25-32 | PSN 3,00... 155.19-KLUCZ
155.19-20-4 | 0.060 | 4 26 21 32 | 110 | 80 PTNn 20, PTND20-26, 25-26 PSN 4,00... ’
\155.19-25-4 | 0.105 | 4 32 | 246 | 32 | 148 [ 100 PTND20-32, 25-32 PTNn20-32, 25-32 | PSN 4.00... J
( Oznaczenie Waga Wymiary Listwa Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble uvactn )
Designation ngght Dimensions Blade
O6o3HayeHe ec Pa3smepb! Peiika F —
Oprawka / Holder Klucz T i
[Hepxaska Socket LDckl$‘:ruhascrew
C-H c H| A| B D E F o on Kpenbmasi._SonT
PTNNn20 0,526 | 20 | 26| 20| 36| 8 | 38 90 155.19-20-3
PTND20-26 | 0,620 | 20 | 26 |20,5/37,2| 9 | 44 | 84,6 155.19-20-4
PTND25-26 | 0.980 | 25 | 26 [25,5/42,5| 4,7 | 46 | 110 . 5SMS M6X30
PTND20-32 | 0,780 | 20 | 32 |20,5/38,5| 13 | 50 {100,3
PTND25-32 | 1,040 | 25 | 32 |25,5/43,8| 8 | 50 | 110 155.19-25-3
PTNNn20-32 | 0,712 | 20 |32 | 20 | 36 | 13 | 48 | 100 155.19-25-4
((PTNn25-32 {0,832 [ 25 |32 20 | 36 | 8 | 48 | 110 )

ZASTOSOWANIE:

Noze tokarskie sktadane przecinaki listwowe 155.19-..-. z ptytkami wymiennymi PSN mocowanymi sitami sprezystosci
to nowoczesne narzedzia stuzace do przecinania czesci o duzych srednicach i wykonywania gtebokich wcieé
promieniowych. Plytka mocowana jest w gniezdzie noza przy uzyciu specjalnego klucza (155.19-KLUCZ) ktérym
»rozwieramy” powierzchnie mocujace.

USING:

The toolholders - partings-off 155.19-..-. with changeable inserts PSN fastened toolholders by restoring forces are modern
tools for parting objects with large diameters and for doing depth radial undercuts.

The insert is fastened in the tool seat with a special key (155.19-KEY) by which the fastening surfaces are “unclenched”.

MPUMEHEHME:

Pe3ubl TokapHble cbopHble npopesHbie 155.19-..-. co cmeHHbIMM NnacTuHamu PSN, 3akpenneHHbIMU Cunamm ynpyroctu-ato
COBpEMEHHbIE MHCTPYMEHTBI, CRy>Kaluue Ans pa3pesaHns getanen 60nbluMx AUaMeTpoB U BbINOMHEHWS rMy6oKMX
pagunanbHbIX Bpe3aHuii. [NnacTuHa KpenuTca B rHe3ae pesua ¢ MOMOLLBHO cneumanbHoro knoda (155.19-KJTHY),

KOTOPbIM ,paclumpsieM” NOBEPXHOCTU KpenmeHus.

AIM TVIOILS

AGHAUYUNZLO hOiL
ANIVrO3ds ZoNA
155.19-KLUCZ
ONINILSVYH L43SNI

IMLATd IINVMOOOW

I9HUNLOVUL INHIULSIA

Parametry obrébki - ptytki PSN - strona Nr 238 / Machining prameters - inserts PSN - page No. 238
MapameTpbl 06paboTkm - nnactuHel PSN - cTpaHunua Ne 238.
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ﬂ rﬂ “ nowos$é! new! HoeuHka! -
SzybleSE [ shutecznese  speed and elfectiveness - F 255559l

Jéredmpi katkalsu-ja B natycznych i jednej powierzchni ptaskiej z jednoczesnym zamocowaniem
- runko, lehtija pala bra sztywno$é, doktadnos$é i powtarzalno$é mocowania, co zapewnia

S M 2l I L2k - bl Tt

1. Do mocowania przecinakow listwowych 150.19-..-., 151.19-..-., 155.19-..-. nalezy stosowa¢ oprawki PTND oraz PTNn.
2. Jednym z najwazniejszych warunkéw poprawnej pracy przecinakow jest zapewnienie prostopadiego ustawienia
narzedzia w stosunku do osi przedmiotu obrabianego - rys. 1.
Krawedz skrawajgca powinna by¢ ustawiona w stosunku do osi przedmiotu obrabianego na wysokosci +/-0,1
(korzystniejsze jest ustawienie powyzej osi) - rys. 2.
W czasie obrébki nalezy obficie podawa¢ chlodziwo bezposrednio na krawedz skrawajaca.

ADVANTAGES:

The position of the insert on two prismatic surfaces and one flat surface, and the simultaneous installation by using restoring
forces ensure very good fastening stiffness, precision and repeatability, which guarantees durability of the changeable insert
and the entire tool.

1. PTND and PTNn holders should be used for the installation of the 150.19-..-., 151.19-..-., 155.19-..-. blades.
2. Ensuring a perpendicular position of the tool in relation to the axis of the machined object is one of the most important conditions
of the correct operation of the tool - fig. 1.
The cutting edge should be positioned at a height of +/-0,1 in relation to the axis of the machined object (the position above
the axis is more favourable) - fig. 2.
Coolant should be profusely fed directly onto the cutting edge while machining.

NMPENMYLLECTBA:

YcTaHoBKa NnacTuHbl Ha ABYX NMPpU3MaTnU4eCKnNX NoBepPXHOCTAX U OAHOW NMIIOCKOW NOBEPXHOCTM C O4HOBPEMEHHON yCTaHOBKOIZ
cunamMu ynpyrocTt no3sondeT nosly4nTb O4EeHb XOPOLLYH KEeCTKOCTb, TOYHOCTb N NMOBTOPAEMOCTb YCTAaHOBKU, YTO obecneunBaet
O0NroBEYHOCTb CMEHHOW MAAaCTUHbI U BCEro MHCTPpYMEHTAa.

1. Ona kpennenuns nessun 150.19-..-., 151.19-..-., 155.19-..-. cneayet npumeHsTs aepxaskvn PTND n PTNn.

2. OgQHWM 13 OCHOBHbIX YCINOBWIA NPaBubHON paboTbl MHCTPYMEHTa ABMsieTcst obecneyeHne nepneHanKynspHON HacTPONKK
WHCTPYMeHTa Mo OTHOLLEHWIO k ocu obpabaTbiBaemoro npeamMeta - puc. 1.
PexyLuasn kpomka AormkHa ObITb yCTaHOBMEHA NO OTHOLLEHUIO K ocy obpabaTtbiBaeMoro npegmera Ha Bbicote +/-0,1
(Ny4ywnm ABNSeTCA ycTaHOBKA Bbille OCU) - pUc. 2.
Bo Bpems o6paboTtku cnegyet obunbHo nogasate COXX HenocpeacTBEHHO Ha PEXYLLYIO KPOMKY.

rys. 1. rys. 2.

{558 OS5 INO=SEN (5 O N 9w

ﬂ

4 N\
LISTWA: KLUCZ SPECJALNY:
BLADE: SPECIALKEY:
: CMELMATIBHBIN KITHOY:
155.19-25-4

Gy 155.19-25-4

155.19-KLUCZ

- J

Parametry obrébki - ptytki PSN - strona Nr 238 / Machining prameters - inserts PSN - page No. 238
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Katkaisu- ja pistosorvaus

- runko, lehtija pala ANE TOOLHOLDERS PE3Libl TOKAPHbIE CEOPHbIE

- aksiaalinen pisto

noze tokarskie sktadane do przecinania, wcinania, rowkowania / toolholders for parting, undercutting, grooving
pesubl Ans pa3pesaHs U Bpe3aHusi, 00paboTkM KaHaBOK

) PTND "I

Oprawka do listew 150.19-..-.,155.19-..-.
Holder to blade 150.19-..-.,155.19-..-.
OepxaBka K penkam 150.19-..-.,155.19-..-.

Czesci zamienne / Spare parts
Oznaczenie 3anacHble yactn
Designation Waga Wymiary Listwa
O6osHaueHe | Weight Dimensions Blade — \-I
o Bec Pasmepsbl Peiika -
prawka / Holder Klucz
Hepratia Locking. o
C-H [ H A B D E F Kniou Kpenéxsbiii GonT
PTND 20-26 |0,620| 20 26| 20,5/37,2 9 44 | 84.6 | 155.19-20-3,155.19-20-4
PTND 20-32 [0,780| 20 | 32| 20,5/38,5 | 13 | 50 |100,3| 155.19-25-3,155.19-25-4 5SMS MEX30
PTND 25-26 |0,980| 25 26| 255|425 | 47 | 46 110 | 155.19-20-3,155.19-20-4
\PTND 25-32 [1,040] 25 32| 2551438 8 50 110 | 155.19-25-3,155.19-25-4

noze tokarskie skltadane do przecinania i wcinania / toolholders for parting and undercutting
pesubl ANS pa3pesaHs U Bpe3aHus

2.010.02040 varsi 152.19-32-3 LFMX 3 UWAGA! Dla wiasciwego funkcjonowania narzedzia zalecane jest stosowanie ptytek Pafana.
; NOTE! For the proper functioning of tools is recommended the application Pafana inserts.
2.010.02041  varsi152.19-32-4 LFMX 4 BHVUMAHME! [ins cooTBeTCTBYOLErO (OYHKLMOHMPOBAHUSI MHCTPYMEHTa PeKOMeHA0BaHbI NpUMeHsiH1e nnactuH Pafana.
1. WCINANIE.
1. UNDERCUTTING.
1. BPEBAHUE.
152.19-32 A, E | LY
Dmin: 35 |
|l
Pistoterat nimikekoadi — D AR | r
LFMX 3N UP30A  pin 2.010.013 F
LFMX 4N UP30A  pin, 2.010.015 A
1.V W = L
4 ISO LFMX Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4actn A
o i W: Wymi )
Desgmaton | Weight Dimensions XY, _— Q|
OGo3aHaueHe Bec Paamepbi PAFANA LFMX . Klucz Kiucz
Wkiadka Sruba Socket Socket
F L] W[ A [Dw | d SO W B M
152.19-32-3 1,445 | 23 250 | 31 | 23 85 32 | LFMX 3N P-496.02 P-371.04 |150.19-130| 3SMS
152.19-32-4 1,445 | 23 250 | 41 | 32 35 32 | LFMX 4N P-371.02 P-371.04 |150.19-130| 3SMS
- J
Parametry obrébki - ptytki LFMX - strona Nr 238 / Machining prameters - inserts LFMX - page No. 238
MapameTpbl 06paboTkm - nnactuHbl LFMX - ctpaHuua Ne 238.
info.tech. &
PAFANA BB
Tex.uHoo.
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